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Electroporcelana GAMMA S.A., empresa duena de la marca ERECOS®, es una compahnia colombiana con
mas de 55 anos de experiencia. Perteneciente a la Organizacion CORONA, conglomerado industrial
muiltilatino con mas de 135 anos de experiencia en procesos de manufactura, que emplea a mas de 18.000
personas y cuenta con 25 plantas de produccion ubicados en: Colombia, Estados Unidos, Mexico,
Nicaragua y Guatemala. La Organizacion CORONA es reconocida por su compromiso con el medio
ambiente y la sociedad.

GAMMA fabrica y comercializa los siguientes productos refractarios: ladrillos, concretos, morteros, masas,
plasticos y aislamiento térmico.

Las soluciones en materiales refractarios se ofrecen a diferentes industrias en Latinoameérica. Entre los
principales sectores estan el cementero, ceramico, no ferrosos, metalmecanico, quimico, petroquimico,
siderurgico y vidrio.

Contamos con dos plantas de produccion de material refractario y cuatro oficinas comerciales en diferentes
ciudades de Colombia.

Nuestra experiencia en ingenieria refractaria y aislamiento téermico esta siempre al servicio de los clientes,
garantizando un optimo uso de los materiales refractarios, buscando tener procesos mas eficientes y
Seguros.

Como valor agregado, brindamos soporte técnico antes, durante y despueés de la instalacion de los
diferentes materiales, asi como en la intervencion de los equipos. También se realiza el seguimiento al
material instalado durante el calentamiento de los equipos en cuestion.

Para el desarrollo de los proyectos de instalacion contamos con personal y equipos de aplicacion que son
seleccionados de acuerdo a los requerimientos de productos y tecnologia, asegurando el cumplimiento de
las especificaciones definidas por los disenadores de hornos, fabricantes de los materiales refractarios y
aislantes, y las exigencias propias de la instalacion.
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1. Materiales recomendados para la industria

Horno tinel Horno colmena
Techo Paredes

Cara Cara Vagonetas
Respaldo |  gjiente | RESPAO | qjiante

Techoy

paredes Hogar Chimenea

Concretos convencionales
CONCRAX 1300 X X X
CONCRAX 1500 X X
Concretos bajo cemento
CBC-50

Ladrillos baja aliimina

U-30

U-32

U-33

ER-40

Ladrillos alta alimina

ALUM-50

Ladrillos pre-vaciados/ extruidos
CBC-50 X X
CCORD
CTE X
Morteros
UNIVERSAL X X X X X
SUPEREROFRAX X
Aislamiento térmico
Manta ceramica 1260
Manta ceramica 1400
Ladrillo ER IFB-2300
Ladrillo ER IFB-2600
CORAL 50V
GREENLITE-45

Papel ceramico
Masa SILPLATE-1500 X X
Anclajes metalicos
AlISI 304

AISI 310 X X
Anclajes ceramicos
U-33

ER-40 X

<
X
x
X

x
X

XXX [ X
XX X[ X

X
X
x

x

x
<
x
x
x

XX [ [ x| |
XXX [ [ [ |x

X

XX | XX

x
x

x

Observacion:

Todos los concretos pueden contar con la tecnologia de secado rapido (SR), la cual fue desarrollada para las
aplicaciones industriales donde se requieren arranques rapidos de hornos sin perjudicar el desempefno del
refractario. Ademas, pueden reforzarse con fibras de acero inoxidable (A) para mejorar la resistencia al choque
termicoy a la abrasion.
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1. Materiales recomendados para la industria

1.1 Concretos convencionales

Propiedad CONCRAX 1300 CONCRAX 1500

Clasificacion ASTM C-401 Clase B Clase D

Composiciéon quimica (%)

Al,Os5 43.4 50.8

SiO, 42.8 38.4

Densidad volumétrica (g/cm’)

110°C 2.05-2.20 2.00-2.10

1260°C 2.00- 210 1.85-1.90

Resistencia ala compresion en frio (MPa)

110°C 25.0-50.0 25.0-40.0

1260°C 20.0 - 30.0 13.0-15.0

Moédulo de ruptura en frio (MPa)

110°C 50-8.0 5.0-8.0

1260°C 50-8.0 4.0-6.0

Temperatura de uso continuo (°C)
1300 1500
Concreto convencional denso. Para aplicaciones generales en zonas
cuya temperatura no exceda la de trabajo. Este producto se debe

Descripcién vibrar en su aplicacion. Indicado para la construccion de bloques para
quemadores, plataformas de carros de hornos tunel, muros y techos
en hornos continuos industria de ladrillo rojo en general.

Cédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

1.2 Concretos bajo cemento

Propiedad CBC-50
Clasificacién ASTM C-401 Clase D
Composiciéon quimica (%)

Al,Os5 53.9

SO, 41.4
Densidad volumétrica (g/cm’)

110°C 215 -2.25
1260°C 215 -2.20
Resistencia ala compresion en frio (MPa)

110°C 40.0-70.0
1260°C 40.0-70.0
Moédulo de ruptura en frio (MPa)

110°C 8.0-10.0
1260°C 10.0 -13.0

Concreto refractario de bajo cemento con 50% de alumina. De alta
Descripcién densidad, baja porosidad vy alta resistencia mecanica. Este producto
se debe vibrar en su aplicacion. Adecuado para zonas donde la
temperatura no exceda los 1600°C.

Cédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

1.3 Ladrillos baja altimina

Ladrillo prensado
Propiedad U-30 U32 U-33 ER-40
Clasificacion ASTM C-27 Medium Duty High Duty Super Duty Super Duty
Composicién quimica (%)
AlL,O; 44.8 44.6 46.3 45.2
SiO, 51.0 51.3 49.3 50.5
Densidad aparente (g/cm?)
[1.90 - 2.00 [2.03-213 [213-2.23 1216 - 2.26
Porosidad aparente (%)
[24.0 - 28.0 [22.0-26.0 [20.0 - 24.0 116.0 - 20.0
Cambio lineal permanente (%)
1300°C 0.5C-1.2C - - -
1400°C - 0.5C-1.5C - -
1600°C - - 0.5C - 2.0C 0.5C-1.5C
Temperatura de uso continuo (°C)
1250 1350 1400 1400
Ladrillos refractarios de baja alumina, aplicados en instalaciones con
Descripcion condiciones de servicio gque no son muy severas. Son adecuados para
zonas de los hornos donde la temperatura de servicio no exceda la
temperatura maxima de uso especificada en la tabla..
Caédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

14 Ladrillos alta alimina

Propiedad ALUM-50
Clasificacién ASTM C-27 Alta Alumina de 50%
Composicién quimica (%)

AL O, 51.8
Sio, 43.6
Densidad aparente (g/cm’)

1216 - 2.26
Porosidad aparente (%)

[20.0 - 24.0
Cambio lineal permanente (%
1600°C [1.0C - 0.5E
Resistencia ala compresion en frio (MPa)

[26.0-38.0
Moédulo de ruptura en frio (MPa)

7.5-13.5

Ladrillo refractario de alta alumina, adecuado para zonas donde la
temperatura no exceda los 1500°C. Disefado para aplicaciones
Descripcion donde se requiere mayor resistencia a la temperatura que el ladrillo
Super Duty. Se usa principalmente en las zonas de mayor
temperatura en hornos tunel.

Codigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

1.5 Ladrillos pre-vaciados quemados y ladrillos extruidos

bajo cemento con
50% de alumina. De
alta densidad, baja
porosidad y alta

cordierita en su
composicion

mineralogica. De
alta resistencia

Ladrillo pre-vaciado Ladrillo extruido
Propledad CBC-50LQ CCORDLQ CTE

Clasificacién 50% alumina Cordierita Cordierita
Composicién quimica (%
Al,O5 53.9 43.7 40.8
SiO, 414 43.8 51
MgO - 4.9 3.3
Densidad aparente (g/cm?)

1215 -2.30 [2.00 - 2.15 |<2.20
Porosidad aparente (%)

[17.0 - 23.0 [18.0 - 23.0 |>18
Cambio lineal permanente (%)
1600°C |0.5E - 1.5E |- -
Coeficiente de expansion térmica x10 3 (1/K)

- 2.50-3.05 3.30-4.00

Ladrillo vaciado |Ladrillo extruido de
Ladrillo vaciado de | que contiene | baja densidad, buena

resistencia mecanica vy
excelente resistencia al
choque térmico. Este
producto esta

Descripcion i ) mecanica y | especialmente
reswt{erma resistente al | disenado para el
mecanica.Adecuado| hoque  térmico. | revestimiento de  los
parazonas donde la| Adecuado para|carros de hornos tipo
temperatura no zonas donde la|tunel. Adecuado para
excedalos1600°C. | temperatura no |zonas donde la

exceda los | temperatura no exceda
1260°C. los 1280°C.

Cdédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

1.6 Morteros
Propiedad UNIVERSAL SUPERAEROFRAX
Clasificacion NTC-765, NTC-851 Super Duty Super Duty
Tipo Seco de fraguado térmico Humedo de fraguado al aire
Composiciéon quimica (%)
Al,O3 48.4 447
Sio, 47.0 491
. U-33, ER-40, ER IFB-2300, ER
Compatible con: U-30, U-32, U-33, ER-40 FB-2600
Mortero refractario silico |Mortero refractario humedo y de
Descripcion aluminoso seco de fraguado |fraguado al aire. Sus componentes
térmico. principales, la alumina y la silice,
hacen de este refractario Super
Duty un producto adecuado para
trabajar a elevadas temperaturas
cuando es debidamente aplicado
en ladrillos.
Cédigo QR

ERECOS Y ....oe |
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1. Materiales recomendados para la industria

1.7 Aislamiento térmico
Ladrillo aislante
Propiedad ER [FB-2300 ER IFB-2600
ASTM C-155,NTC-815 Aislante Grupo 23 Aislante Grupo 26
Composiciéon quimica (%)
Al,Os 48.0 52.0
SiO, 49.0 45.0
Densidad volumétrica (g/cm®)
l0.6 0.8
Cambio lineal permanente (%
1230°C 0.2C -
1400°C - 0.6C
Conductividad térmica (W/mK)
200°C 0.15 0.23
600°C 0.20 0.30
1000°C 0.26 0.36
Los ladrillos ER IFB-2300 y ER IFB-2600 son refractarios aislantes
Descripcién adecuado para zonas donde la temperatura de la cara caliente no
excedan los 2300°F (1230°C) y 2600°F (1400°C), respectivamente.
Cdédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

Manta ceramica
Propiedad 1260 1400

Composicién quimica (%)
Al,O5 45 - 50 32 -37
SiO, 50 -57 47 - 52
ZrO, - 13-19
Densidades (kg/m?)

64, 96, 128 64, 96, 128
Temperatura de uso continuo (°C)

1200 1340
Temperatura de clasificaciéon (°C)

1260 1400
Cambio lineal permanente (%
1200°C 3.0C <2.5C
Conductividad térmica (W/mK)
1000°C 0.325 - 0.490 0.325 - 0.490

Materiales compuestos por fibras cerdmicas entrelazadas, siendo

A aptos para aplicaciones con temperaturas de uso continuo hasta

Descripcion 1;00 OK;4OO°C para las mantas 1260 y 1400, respectivamente.
Cdédigo QR

ERECOS’
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1. Materiales recomendados parala industria

Concretos aislantes
Propledad CORAL 50V GREENLITE-45
Clasificaciéon ASTM C-401 Clase P Clase Q
Composicién quimica (%)
Al,Os 38.7 38.1
SiO; 35.5 455
Densidad volumeétrica (g/cm?®)
no°C 0.70 - 0.85 1.28 -1.44
815°C 0.60-0.70 110
Temperatura de uso continuo (°C)
1000 1370
Concreto aislante para uso como respaldo de materiales
Descripcion refractarios. Adecuado en zonas en las que su temperatura no
exceda la temperatura maxima de servicio.
Cédigo QR
Propiedad
Composiciéon quimica (%)
Al,O5 46.2
SiO, 0.4
Densidad (kg/m3
1200
Temperatura de clasificacién (°C)
1260
Temperatura de uso continuo (°C)
1200
Hoja uniforme, flexible, ligera y refractaria, fabricada a partir del
Descripcion prpcgsamiento de . fibras . silic.o’aluminosas.. U_sado
principalmente en las juntas de dilatacion o como aislamiento
térmico. Apta para aplicaciones con temperaturas hasta los
1200°C.
Cdédigo QR
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1. Materiales recomendados para la industria

Masa aislante
Propledad Masa SILPLATE-1500
Temperatura de uso maximo (°C)
[1500°C
Temperatura de uso continuo (°C)
[1350°C
Color
|Naranja
Densidad humeda (g/cm?®)
[1.28
Densidad seca (g/cm?3)
|0.88
Espesor de aplicacion (pulgadas)
1/8 -1
Es aplicado sobre fibras ceramicas para generar superficies mas
resistente a la abrasion y al impacto de la llama. Ademas, puede servir
como agente protector ante la contraccion y el ataque quimico. Se
.. caracteriza por ser muy eficiente energéticamente.

Descripcion Cuando es aplicado en materiales densos, el SILPLATE 1500 suele
incrementar la vida util del revestimiento, disminuye la pérdida de calor,
incrementa la eficiencia energética y actuando como protector ante el
choque térmico.

Cobdigo QR
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2.1 Ejecucion e instalacion de los proyectos:

Contamos con personal calificado que ejecuta y hace la instalacion del material refractario, velando
siempre por el cumplimiento de las especificaciones definidas por los disefadores de los equipos a
intervenir, los fabricantes de los materiales refractarios y de los aislantes, y las exigencias propias de la
instalacion.

2.2 Termografia:

Prestamos servicios de analisis termografico con camaras de tecnologia de punta que diagnostican
temperaturas hasta 1200°C.

Nuestro equipo humano esta capacitado en la evaluacion a distancia de temperaturas y en la deteccion
de posibles problemas derivados de factores como el exceso de friccion, fugas de temperaturas, grietas
internas, juntas de dilatacion, entre otras.

El servicio de termografia aplica para hornos tunel, rotatorios, |periodicos y eléctricos, para secaderos,
reactores, calderas e incineradores, para aislamiento térmico de hornos, casas y paneles solares.
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2.3 Servicios de laboratorio:

En Gamma contamos con ensayos de laboratorio a disposicion de nuestros clientes.

Nuestra

oferta esta compuesta por

monoliticos o conformados.

El portafolio se presenta a continuacion:

caracterizaciones
termomecanicas que permiten evaluar tanto materias primas como productos

fisico-quimicas

y

o Norma técnica

N Frueba ASTM/1SO/ DIN NTC

1 | Humedad ASTM C-92 NTC 862
2 | Analisis granulometrico ASTM C-92 NTC 862
3 | Densidad volumeétrica aparente ASTM C-134 NTC 676
4 | Analisis dimensional ASTM C-134 NTC 676
5 | Gravedad especifica para materiales granulares (BSG) ASTM C-357 NCT 1136
6 | Densidad y porosidad aparente y, absorcion de agua ASTM C-830 -

7 | Analisis quimico por fluorescencia de rayos X (FRX) - -

8 | Analisis mineralogico por difraccion de rayos X (DRX) - -

9 | Microscopia Electréonica de Barrido (SEM) - -

10 | Dilatometria - -

11 | Corte de probetas - -

12 | Perdidas por calcinacion - -

13 | Quema de muestras en laboratorio - -

14 Cono pirome’tricp equivalente (CPE) vy ASTM C-24 NTC 706

temperatura equivalente

15 | Modulo de ruptura en frio (MOR) ASTM C-133 NTC 682
16 | Resistencia a la compresion en frio (CCS) ASTM C-133 NTC 682
17 | Deformacion bajo carga en caliente (Load test) ASTM C-16, ISO 3287 NTC 1107
18 | Modulo de ruptura en caliente (HMOR) ASTM C-583 NTC 5277
19 | Refractariedad bajo carga (RUL) ASTM C-832 -
20 | Fluencia en compresion (Creep) ASTM C-832 -

21 | Cambio lineal permanente (Reheat) ASTM C-113, ASTM C- | NTC 688, NTC

179, ASTM C-210 4936, NTC 859

22 | Resistencia al choque térmico ASTM C-1525 NTC 1432
23 | Conductividad térmica ASTM C-1M13 -
24 | Resistencia al ataque por escoria DIN CEN/TS 15418 NTC 1416
25 | Resistencia al ataque por acido ASTM C-279 NTC 4863
26 | Resistencia a los alcalis - -

27 | Indice de abrasién en frio ASTM C-704 NTC 1196
28 | Indice de trabajabilidad ASTM C-181 NTC 4935

16
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2.4 Asistencia técnica:

Ofrecemos el servicio de diseno e instalacion de revestimientos para hornos, calderas y
secaderos, y el soporte técnico y acompanamiento antes, durante y después la intervencion de
los equipos.

De igual manera hacemos el seguimiento al material instalado durante el calentamiento de esos
equipos.

pELIGHD

- ]
EHGRANAJE
EN ROTACION
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3. Aplicacion

3.1 Horno tunel

Este tipo de hornos esta constituido por un cuerpo fijo Unico con longitud entre 50 y 120 metros para la
mayoria de casos, dos paredes laterales (altura de 2 a 3 metros normalmente) y un techo recto o con
boveda interna. En el interior del tunel se desplazan vagonetas con los productos a sinterizarse.

El horno puede dividirse en 3 zonas: pre-calentamiento, extremo por donde entra el producto crudo,
coccion y enfriamiento lugar por donde sale la produccion.

3.1.1Techos
- Tipo boveda

Los techos tipo boveda son los mas comunes, donde el mismo es en forma de arco, dada por la geometria
de los ladrillos utilizados. El buen desempefno de este tipo de techos es debido al diseno, al material
refractario seleccionado y al buen ajuste o cierre de la boveda por las correctas medidas de los ladrillos.

El techo en boveda se realiza comunmente utilizando ladrillos prensados U-33 o0 ER-40 en forma de arco
O cufa. Se tienen casos satisfactorios donde se han empleado también ladrillos U-30 y/o U-32 en esta
aplicacion.

Para el soporte inicial de la boveda se utilizan bases de arco que son piezas fundamentales en este tipo
de techos. Estas bases pueden ser fabricadas por prensado con U-30, U-32, U-33 o ER-40, donde su
seleccion dependera de la zona del horno. Ademas, también pueden se fabricadas por medio de
pre-vaciado utilizando CBC-50.

Cabe resaltar que para las zonas de pre-calentamiento y enfriamiento del horno puede emplearse el
ladrillo U-30 6 U-32.

Para la zonas de pre-calentamiento y enfriamiento puede utilizarse el mortero UNIVERSAL para pegar los
ladrillos tipo U-30 y U-32. Por su parte el mortero refractario SUPERAEROFRAX es el producto adecuado
para pegar los ladrillos U-33 y ER-40 gue son instalados en la zona mas caliente.

- Plano, concreto denso.

El techo plano, a diferencia del techo de boveda, se realiza a partir del vaciado de concreto en formaletas.
Durante la instalacion es importante garantizar una apropiada distribucion de anclajes para asegurar que
la estructura esté bien soportada.

En los techos planos se pueden utilizar tanto anclajes ceramicos como metalicos, usualmente se
recomienda una combinacion entre ambos materiales de anclajes. Normalmente esta combinacion es
75% anclaje ceramico (U-33 o ER-40) y 25% anclaje metalico (AISI 304 o 310), la seleccion del tipo de
material dependera de la zona del horno. En zonas de mayor temperatura como la de calentemiento se
suelen utilizar anclajes tipo ER-40 con combinacion de AISI 310. Para zonas de pre-calentmiento y
enfriamiento se puede utilizar U-33 y AlSI 304.

Los concretos CONCRAX 1300, CONCRAX 1500 o CBC-50 pueden ser utilizados como revestimiento
denso, siendo el material que sera la cara de trabajo o la cara expuesta a altas temperaturas.
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3. Aplicacion

Para material de respaldo se puede utilizar manta ceramica 1260 ¢ 1400, donde su seleccion dependera
de la zona del horno. Ademas, se puede realizar parte del aislamiento térmico con concreto aislante
CORAL 50V 0 GREENLITE-45.

- Plano, médulos de manta ceramica

Los techos planos también se pueden realizar utilizando Unicamente modulos de manta ceramica. Dichos
modulos son fabricados a la medida para cada aplicacion utilizando el anclaje adecuado. Las mantas
ceramicas pueden ser de 1260 ¢ 1400, sabiendo que su seleccion dependera de la temperatura de uso
continuo del horno.

- Plano, ladrillos aislantes

Como material de respaldo se recomienda utilizar ladrillo aislante ER IFB-2600 para la zona de
calentamiento del horno, mientras que para las demas zonas puede emplearse el ER IFB-2300. También
se puede utilizar manta ceramica 1260 ¢ 1400, segln temperatura de operacion.

3.1.2Paredes

Las paredes deben garantizar una excelente eficiencia térmica en el proceso, ademas de asegurar muy
buenas propiedades mecanicas y estabilidad térmica para obtener un desempefno deseado. Por este
motivo se debe realizar una cuidadosa seleccion de refractarios para el aislamiento téermico y para la cara
de trabajo (cara caliente), ademas de garantizar una apropiada aplicacion de los mismos.

- En concreto

Se recomienda utlizar anclajes AlSI 304 en las zonas del horno donde la temperatura no supere los 900°C
en la cara caliente, y para zonas con temperaturas superiores se recomienda utilizar anclajes AlSI 310.

Como material de respaldo puede usarse manta ceramica, ladrillo aislante o concreto aislante. La manta
ceramica puede ser 1260 o 1400, mientras que los ladrillos pueden ser ER IFB-2300 o ER IFB-2600,
teniendo en consideracion gue la manta ceramica 1400 vy el ladrillo ER IFB-2600 se recomiendan para las
zonas donde la temperatura supere los 1200°C. Por su parte, los concretos aislantes recomendados son el
CORAL 50V 6 GREENLITE-45.

Como material denso para la cara caliente se recomienda el CONCRAX 1300 para las zonas mas frias
(200-800°C). Por su parte para las zonas con temperatura mayor a 800°C se recomiendan el CONCRAX
1500 o el CBC-50.

-En ladrillo

Como material de respaldo se recomienda utilizar ladrillo aislante ER IFB-2600 para la zona de

calentamiento del horno, mientras que para las demas zonas puede emplearse el ER IFB-2300. También
se puede utilizar manta ceramica 1260 ¢ 1400, seglin temperatura de operacion.
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3. Aplicacion

Para las zonas de pre-calentamieno y enfriamiento puede utilizarse U-30 ¢ U-32, en la zona mas caliente
del horno se recomienda el ladrillo ALUM-50 y para el restante de la cara de trabajo se recomiendan los
ladrillos U-33 o ER-40.

Se recomienda el uso de los morteros SUPERAEROFRAX y UNIVERSAL segun las intrucciones de uso y la
compatibilidad con cada uno de los ladrillos mencionados.

-En modulos de manta ceramica:

Se recomienda utilizar médulos de manta ceramica 1400 para las zonas del horno donde la temperatura
de servicio supere los 1200°C. En las demas zonas se pueden emplear moédulos de manta ceramica 1260.

3.1.3 Vagonetas

Las vagonetas son estructuras metalicas moviles, apoyadas en rieles para transportar la carga a lo largo del
horno pasando por las etapas de pre-calentamiento, calentamiento y enfriamiento. Ademas de las altas
temperaturas de trabajo, las vagonetas estan expuestas a grandes esfuerzos mecanicos por la carga que
transporta, choques con otras vagonetas, manipulacion, etc. Por este motivo, la seleccion de sus
materiales es critica.

Puede utilizarse como material de respaldo aislante la manta céramica 1260 o los concretos aislantes
CORAL-50 V 0 GREENLITE-45.

Como material de nivelacion de la vagoneta se puede utilizar el CONCRAX 1300.

Finalmente en la cara de trabajo son utilizadas ladrillos pre-vaciados fabricados con concreto bajo
cemento como CBC-50 ¢ concreto cordieritico CCORD. También podrian emplearse ladrillos extruidos en
CTE. Durante la instalacion se deben de tener precaucion con las juntas de dilatacion utilizando manta
ceramica 1260.

Salida horno tunel
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3. Aplicacion

3.2 Horno colmena

Los hornos colmena, o tambien llamados abovedados, son hornos de ciclos intermitentes. En su
estructura no poseen aislamiento termico y son utilizados para la coccion de ladrillos, tejas, entre otros. El
tiro de gases es invertido (descendente), atravesando la carga, pasando por la solera y llegando finalmente
a la chimenea. La elaboracion del horno puede lograrse utilizando diferentes formas o geometrias para
alcanzar el diseno deseado.

-Techo y paredes:

Se recomienda utilizar ladrillo refractario U-30 ¢ U-32 en cufa y/o arco para realizar la boveda,
normalmente para el arranque de este tipo de hornos se pueden llegar a necesitar ladrillos rectos. Al final
la configuracion y geometrias de los ladrillos seran de acuerdo a las dimensiones del horno y necesidades
puntuales. Pueden emplearse los morteros SUPERAEROFRAX o UNIVERSAL.

-Solera:

La solera del horno puede elaborarse utlizando concreto CONCRAX 1500 ¢ incluso el ladrillo ER-40. Para
este tipo de ladrillos se recomienda el mortero SUPERAEROFRAX. Se debe tener en cuenta las juntas de
dilatacion durante la instalacion tanto del concreto como del ladrillo.

-Hogar:

En el caso de los hogares el material recomendado es el ladrillo de alta alumina ALUM-50. El concreto
CBC-50 tambien puede ser empleado en esta aplicacion, debido a las altas temperaturas que se pueden
alcanzar se recomienda anclaje metalico AlSI 310.

3.3 Recubrimiento aislante

El rendimiento de ladrillos y concretos aislantes y densos, y modulos de manta ceramica, puede mejorarse
por medio de la aplicacion de la masa aislante SILPLATE 1500 como recubrimiento superficial. Este
producto funciona como capa protectora contra gases a altas velocidades en condiciones de elevada
temperatura, puede utilizarse también para la reparacion de grietas. Finalmente, ademas de aumentar la
vida util del refractario, minimiza las posibilidades de tener fugas de calor lo que ocasiona un beneficio
energetico.

Horno colmena
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4. Instructivos de aplicacion

Si requiere algun instructivo de aplicacion por favor consulte los siguientes codigos QR:

4.1 Concretos bajo cemento.
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